Bohrsystem T-A°®
Anforderungsformular

Garantierte Anwendung

SIIRTORIUS

rkzevge

H.SARTORIUS Nachf. GmbH & Co. KG
Postfach 1701 - D-40837 Ratingen
HarkortstraBe 54 - D-40880 Ratingen

Tel. +49 2102 4400-0

Fax +49 2102 4400-24

E-Mail: info@sartorius-werkzeuge.de
http://www.sartorius-werkzeuge.de

Bitte per Fax an: +49 2102 4400-24 gy

Firma

Bestel-Nr. / Stichwort

Kunden-Nr. Auftrags-Nr. (Sartorius)

Strafe Hausnr.

Lieferanschrift

Ansprechpartner Versandart
| 1
Telefon Fax ADM-NIr. Datum
| |
PLZ Ort ID-Sachbearbeiter Tel-Durchw.

Angaben zur Anwendung

Achtung: Die folgenden Informationen sind fir eine sinnvolle Werzeugauswah! erforderlich. Bitte vollstindig ausftillen!

WerkStoff:. ...

Werkstoffeigenschaften

Bohrungsdurchmesser..........ccccevvvvieieveieeecnns
Bohrungstoleranz...........cccoovvvvvioeiiiiiiicininnns

Angaben zur Maschine
Maschinentyp

Maschinenhersteller. ...,

Steuerung

Spindelausrichtung

Werkzeugeinsatz

ANtriebSIBIStUNG. ...
mdgliche Drehzahl

bendtigte Schaftausflihrung

Kihimittel
KGhImitteldruck..........ccooeviviiiciiiicie,

KUhIMittelVoIUMEeN.........cvevviieeieeeeeeee

Spezifikation............cccceeveiviiiiiininnan, Hérte / Festigkeit.........covvvviveviiiinn OHRC  CIN/mm?
[IFlachmaterial  [JRundmaterial ~ [CJRohr [IBlech

[IPlattenpaket Owarmverformt  Clkaltverformt CGussteil [CISchmiedeteil

CImm  Oinch  Bohrungstiefe..........coccovvviiiiiiinnas [JDurchgangsbohrung  [1Sackloch
Oberflachenanforderung............cccovvvveeeeniiieeeeenns Clyinch Clpm

JBAZ [CIDrehmaschine  C1Bohrwerk OTransferstraBe
[IMehrspindel Drehautomat [IMehrspindel Bohrmaschine [JRadialbohrmaschine
[Portalmaschine [JRundtaktmaschine [JSéulenbohrmaschine
OTieflochbohrmaschine LTANABIE. ...
........................ MOGEIL ...

LICNC LINC Clmanuell LJaNdere. .....ccocvvinice
Overtikal Ohorizontal HJandere.......ccvvvviiiicsc
[statisch Clrotierend

LIkw [IHP Vorschubkraft............cccocviviinininn. CINewton ULbs
Clvariabel Clvorgegeben OU/min. CIm/min.

[JWeldon [Morsekegel OZylinderschaft — @..........co....... Omm Olinch
o] CIKihischmierstoff CIMinimalmenge  [CILuft [Jtrocken

Obar CIpPsSI

OL/min. CIGPM Kihimittelzufuhr -~ Clinnenkihlung  CJAuBenkihlung

Angaben zum derzeit eingesetzten Werkzeug

HETSEBIET. ...

BONTEITYD. ...

Schneidstoff
Beschichtung
SChNITEAALEN. ...

Durchschnittliche Anzahl gebohrter Werkstiicke...

Grund fiir einen Werkzeugwechsel

Welche Kriterien sind fiir einen
erfolgreichen Test ausschlaggebend

Potential dieser Anwendung

WerkzeugDBZEICANUNG....... .. s

[CISpiralbohrer Cgelotet CJWP-Bohrer [CTieflochbohrer

OSchneideinsétze CIANGEIEN. ...
[IHSS OHartmetall [Keramik CIANAIEN ...
[unbeschichtet  [CITIN JTiCN CITIAIN [landere

OU/min. CIm/min. Vorschub.............. COmm/U CImm/min.

.......................................... Anzahl der NachSChliffe..........cccovviviiiiiiiiieiice e,

[IVerschleiB [JAusbriiche [JWerkzeugbruch [1Vibrationen [JGerdusche

[IBohrungstoleranz [ISpankontrolle/Spanbruch C1ANABTE. oo
[kiirzere Takizeit [1bessere Spankontrolle [IProzesssicherheit

[Oléngere Standzeit [JReduzierung der Kosten/Bohrung — [J1aNGErE.........vvvvveveierviereieeeiiecceeienas
derzeitiger Jahresbedarf EUR:............cocovvveiniiinninn, Werkzeuge / Jahr

2010/2011



