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Priiffmittelmanagement

Die Schwerpunkte des Prifmittelmanagements liegen in der norm- und
fachgerechten Verwaltung, sowie in der Durchfiihrung der regelmaBigen
Kalibrierungen Ihrer Prifmittel.

Die Grundausbaustufe beinhaltet alle Verwaltungsfunktionen, von einfachen
Stammdaten lGber Bewegungs-, Kalibrier- und Auftragsdaten. Alle Daten
kénnen in Berichten und Listen dargestellt und ausgedruckt, exportiert und
importiert werden.

Die Bedienung ist trotz der komplexen Zusammenhange gut strukturiert
und einfach gegliedert. Daten werden genau dort zum Bearbeiten
angeboten, wo sie auch bendtigt werden.

Die Reihenfolge der Spalten in Listendarstellungen, sowie die FenstergréBen
werden fir jeden Programmbenutzer festgehalten, so dass nach erneutem
Programmstart all diese Einstellungen wiederhergestellt werden kénnen und
sich der Anwender in seiner vertrauten Umgebung wiederfindet.

Die Funktionen im einzelnen

Stammdaten Zu den Stammdaten gehéren Hersteller, Lieferanten,
Wartungsfirmen, Kalibrierstellen, Kostenstellen, Stand-, Lager-
und Einsatzorte und Prifmittelbenutzer. Hinter den Herstellern,
Lieferanten, Wartungsfirmen und Kalibrierstellen kdnnen
zusatzlich Ansprechpartner und Artikel definiert werden.

Die Stammdaten werden im Prifmittel zusammengesetzt und
dem Prifmittel zugeordnet.

Prifmittel Die Prifmitteldaten werden vollstandig und korrekt erfasst. Je
nach Prifmittelart werden die spezifischen Daten des Prifmittels
abgefragt, zum Beispiel bei einem Messschieber der Messbereich,
die Auflésung, die Ausfilhrung und die Anzeigeart; bei einem
Grenzlehrdorn das NennmaB, die Passung, Auf- und AbmaBe oder
die Toleranzen. Diese eingegebenen Daten werden spater zur
Durchfiihrung der Kalibrierung herangezogen und verwendet.

Die Prifmittelgruppen sind hierarchisch gegliedert und kénnen
jederzeit erganzt und in ihrer Struktur verandert werden. Wie die
Bezeichnung eines Prifmittels gebildet wird, hangt im
wesentlichen von den Einstellungen in der Gruppe ab.
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Bewegungen

Kalibrierartikel

Berichte

Datenibertragung

Fir die Prifmittel werden Bewegungen in Form von Ausgabe -,
Ricknahme - oder Transferdaten protokolliert. Aufenthaltsorte
kénnen mehrstufig gegliedert und zugeordnet werden - zum
Beispiel ,Messraum 1, Schrank 2 im Fach 3".

Weiterhin ist es mdéglich, Priifmittel nach der Kalibrierung zu
konservieren und bei Bedarf wieder zu aktivieren.

Jedem zu kalibrierenden Prifmittel kann eine
Kalibrierartikelnummer zugeordnet werden, die neben dem
Kalibrierpreis auch in den Priifmitteldaten verankert wird. Somit
ist es mdglich, zum Beispiel zur Preiskalkulation, eine
Auswertung zu erstellen welche Artikelnummer wie oft in einem
bestimmten Zeitraum berechnet wurde.

Ob Sie nun eine Liste der falligen Priifmittel Ihrer Kunden
bendtigen oder eine Aufstellung, welches Ihrer Priifmittel sich in
welchem Schrank befindet, mit dem integrierten
Berichtgenerator haben Sie ein machtiges und dennoch
einfaches Werkzeug zur Hand. Beliebige Gruppier funktionen
und Schachtelungstiefen oder auch die Rechenfunktionen lassen
sich zu sehr schénen und effektiven Berichten kombinieren.

Daten der Prifmittel, der Kalibrierscheine und Messergebnisse,
alle Daten, die sich also wahrend der Kalibrierung @ndern,
konnen komfortabel Gibertragen werden.

Beim Versenden der Prifmittel an das Kalibrierlaboratorium
werden die Daten per EMail an das L abor Ubertragen. Das Labor
liest die Daten als Wareneingang ein. Die Daten der kalibrierten
Prifmittel werden wieder zurtickgeschickt und eingelesen.

Das Aktualisieren der Daten von Hand entfallt und Sie haben
nicht nur die einzelnen Messwerte in Ihren Dat en gespeichert
sondern auch die Temperaturen, die verwendeten Normale und
deren Rickfihrung auf die nationalen Standards.
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Kalibrierung

Die Kalibrierung der Prufmittel erfolgt aufgrund von Prifplanen. Prifplane
setzen sich aus Merkmalen zusammen, die aus einem Merkmalkatalog
ausgewahlt werden. In der Grundausbaustufe gibt es vier Merkmaltypen: Ein
einfaches variables Merkmal zur Erfassung eines Istwertes, ein
Wiederholmerkmal zur Erfassung mehrerer Istwerte zu einem Sollwert, ein
~Stufenmerkmal® in dem mehrere Istwerte zu mehreren Sollwerten,
verschiedene Toleranzen in verschiedenen Genauigkeitsklassen erfassbar
sind. Und naturlich steht Ih nen auch ein attributives Merkmal zur
Durchfiihrung von Sicht- und Funktionskontrollen zur Verfiigung.

Prifplanmerkmale kdnnen so eingestellt werden, dass sie bestimmte Daten
aus dem zu kalibrierenden Prifmittel herauslesen und z. B. nicht in Frage
kommende Messpunkte weglassen. Dadurch kénnen Priifplane so erstellt
werden, dass sie zu verschiedenen Prifmitteln derselben Gruppe passen,
welches die Anzahl der zu erstellenden Priifplane entscheidend verringert.

Prifplane kénnen Prifmittelgruppen zugeordnet werd en um so die
Auswabhl eines Prifplanes fiir ein bestimmtes Prifmittel zu vereinfachen.

Die Prifplanoption ist Voraussetzung zum Einsatz der nachfolgend
vorgestellten erweiterbaren Module.

Erweiterbare Kalibriermod ule

Die erweiterbaren Module lassen Ihnen die Freiheit, Ihr System mit der
Funktionalitat auszustatten, wie Sie sie benétigen. Dadurch bleibt Ihr
System schlank und Sie kaufen nichts, was Sie nicht brauchen.

Im fachlichen Sinne erweitern diese Module Ihr Kalibriersystem an
verschiedenen Punkten. Die Priifplanung wird durch zusatzliche spezielle
Merkmaltypen erweitert, der Ablauf und die zu erfassenden Daten der
Kalibrierung sind auf die spezifischen Prifmittel abgestimmt und der
Ausdruck der Dokumentation berlicksichtigt diese Daten. So ergibt jedes
Modul eine in sich abgeschlossene und nahtlos in das Gesamtsystem
integrierte L6sung.

Durch den Einsatz dieser Module verringert sich der Aufwand bei der
Priifplangestaltung wesentlich. So brauchen Sie nicht mehr fir jede
Ausfihrung eines Prifmittels einen separaten Prifplan zu erstellen, sondern
kénnen in einem Prifplan alle Einstellungen, Toleranzen und Besonderheiten

lranzantriaran
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Kalibriermodul ,,Messschieber"

f5 Priifplangestaltung M=]
Prifplan  Merkmal Extras
EDRE R EEE
Zicht- und Funktionsprifung [ Spezial ‘I’ Dokumentation ]
| Allgemein T Messbereiche r Messunsicherheiten T Toleranztabelle
nhEnmessung
pefenmessung hWesshereichliste Messpunkte im Messbereich
iefenmessung
Hihenmessung 0,0 bis 1350 | |00
Ebenheit der Meliflache 0.0 his 2000 | [41.3
Innenmessung 0.0 big 2000 1314
Aultenmessung 0.0 bis 3000
0,0 bis BO0 0D
0,0 bis 8000
0,0 bis 10000
0.0 bis 15000
0.0 bis 20000

53 I (N 3 B

lﬁ\ndern

| S OK || X Abbruch |

Anwendung

Features

Normgerechte Kalibrierung aller Messschieberausfiihrungen
nach DIN 862 und VDI/VDE/DGQ 2618.

Erweiterung der Standardmerkmaltypen um spezielle
Messschiebermerkmale fiir die MaB- und Ebenheitsprifung.

Fir jeden Messbereich kdnnen beliebige Messpunkte
definiert werden.

Fir die unterschiedlichen Auflésungen werden
Messunsicherheiten und Toleranzen vereinbart.

Sie kdnnen im Merkmal festlegen, ob es fiir die Innen-,
AuBen-, Tiefen- oder Hohenmessung herangezogen wird.
Und ob es nur fir reine Innen-, AuBen-, Tiefen- oder H6hen-
oder fir Kombinationsmessschieber giiltig ist.
Ebenheitsmerkmale flir die Messschenkel und fir
Messbriicken.
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Kalibriermodul ,,Messschrauben™

%= Prufplangestaltung M =1
Prufplan  Merkmal  Extras
.|f|*||%|%|ﬁalml?:ﬂ|

f Fenrwert-Tols, T Spezial T Dokumentation ]
Parallelltatsahwemhung Allgernein T Messhereiche r Taoleranztabells T K.ennwerte

Ebenheitgabweichung

Harneprifung der Meliflachen
helkraft der Kupplung (Ratsche)

Artauswahl: Messpunkte im Messhereich

|Au|39nmessschrauhe j| 0.0
- 25
Messhereichliste 5.1
00 bis 100 N
10,3
0.0 bis 300 123
10bis70 150
23bis250 176
50 bis 250 ] |02
200 bis 450 228
250 bis 550 250
350 bis 500
450 bis 650
450 bis 700
50,0 bis 75,0

e T ST

P\ndern | | " OK || X Abbruch |

Anwendung Normgerechte Kalibrierung aller
Messschraubenausfiihrungen nach DIN 863 und
VDI/VDE/DGQ 2618.
Erweiterung der Standardmerkmaltypen um spezielle
Messschraubenmerkmale fir die MaB- und
Ebenheitspriifung.

Features Definition der Messbereiche und Messpunkte flir AuBen-,

Innen-, Tiefen-, Einbau- und Hohenmessschrauben.
Sie kdénnen fiir jede Messschraubenform nach DIN
unterschiedliche Toleranzen definieren.
Ebenheitsmerkmale fiir die Messflachen und fir
Messbricken.
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Kalibriermodul ,,Messuhren, Feinzeiger, Fiihlhebelmessgerite

und Messtaster"

= Toleranzdefinition fur MeBuhren/Feinzeiger/Fuhlhebel

Prifschrittweite: mm Bemerkung:l

rGesamtabweichungsspanne Foes Fehler Ummkehrspanne Fu———————— Fehler eingehender Meltbolzen Fe
[¥] Bauan-Typprifung [¥] Bauant-Typprifung [¥] Bauant-Typprifung
[v] Erst-/Eingangsprifung [v] Erst-/Eingangsprifung [v] Erst-/Eingangspriffung
[v] Uberwachungsprifung [v] Uberwachungsprifung [v] Uberwachungsprifung

Toleranz; |.|m

Toleranz; |.|m Toleranz; |.|m

rFehler Teilmelispanne Ft

Fehler Wiederholbarkeit Fw

[ Bauan-Typprifung
Erst-/Eingangsprifung
[JUberwachungsprifung

Bauart-Typprifung
Erst-/Eingangsprifung
[v] Uberwachungspriifung

Tnleranz: prm - Anzahl b, : E Toleranz:pm Anzahl M.

Fehler Mefikraft Fk

Bauart-Typprif
EE?;?frléing;r?g:us;r%%ung Min:N Toleranz gleiche R.: N m
- " _ruc:
[ Uberwachungsprifung Ma}{:N Toleranz Umnkehr: N m
Anwendung Normgerechte Kalibrierung aller Messuhren nach DIN 878,
Feinzeiger nach DIN 879, FihlhebelmeBgerate nach DIN
2270 und Messtastern nach DIN 32876.
Hersteller- und artikelbezogene Tolerierung bei ungenormten
Prafmitteln.
Erweiterung der Standardmerkmaltypen um spezielle
Merkmale fir die Kennwertprifung.
Features Zusammenfassung der Prifung von Fges, Ft und Fw in

einem Prifplanmerkmal.

Unterschiedliche Messbereiche und Schrittweiten abhangig
von der Ausfihrung und Auflésung und zu jedem Bereich
eine separate Toleranzdefinition.

Unterschiedliche Messunsicherheitsformeln fir die
verschiedenen Ausflihrungen.

Der Startpunkt der Ft-Messreihe wird automatisch nach DIN
ermittelt.

Die Wiederholbarkeit wird wie nach DIN bei hineingehendem
Bolzen ermittelt.
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Kalibriermodul ,,Priifstifte"

Durchmeszerprufung
Gebrauchsnarmale
MelEwerte von: | Malianschiud -
00-0002; Langenkomparator, 2001-04-0071 ~1| Hinzu | | J|
14-0006; Luftfuhler; 1631 DD K-09801 28-08
14-0001; Mefthox; 1631 DD K-09801 58-03 ~|| Weg
Gen.-grad; |1 - Istwert:lm Eintragen (F2
1. 1,00000 mm -0,00100/0,00100 Sl | J| || gen (F2) |
Achsen vor Ebenen [T Eingabe der Abweichung ™
MNr | Sollwert Ergebnis 0° Oben 90 Oben |0° Mittd ‘T= 19565340(: 11 062001 11:21:30
1 1,00000 0,00000 000000 0,00
2 110000 000000) 000000 000000 0,00 ‘ rel. Feuchte xq= | 0,00%
3 1,20000 0,00000 0,00000 0,00000 0,00 MU vorr Nennmass: 054 prn
4 1,30000 0,00000 0,00000 0,00000 0,00
5 1,40000 0,00000 0,00000 000000 000 ‘ Brifstif fshlt B | J|
B[ 150000 ppoooo|  opoooo ogoooo opod L =i
7 1,60000 0,00000 0,00000 000000 000 o° 90
g 1,70000 0,00000 0,00000 000000 000 Oben 0,00000
g 1,80000 0,00000 0,00000 0,00000 0000  |Mite 000000 0,00000
10 1,80000 0,00000 0,00000 0,00000 0000 |Unten 000000 0,00000
1 2,00000 0,00000 0,00000 0,00000 0,00
|| »

‘ Micht geprift

Prifvars chrift

| X Apbuch ||

Anwendung .
[ )
Features .

Normgerechte Kalibrierung von Priifstiften und
Prifstiftsatzen nach DIN 2269.

Erweiterung der Standardmerkmaltypen um spezielle
Merkmale fir die Durchmesserpriifung.

Definition der Genauigkeitsgrade mit verschiedenen
Toleranzen.

Angabe in wie vielen Ebenen und Achsen gemessen werden
soll.

Einzelne Prifstifte kdnnen als ,fehlt" gekennzeichnet
werden.

Zu jedem Prifstift wird angezeigt, in welchem
Genauigkeitsgrad er in Ordnung ware.

Der endgiltige Genauigkeitsgrad des Prifstiftsatzes lasst
sich nach der Priifung automatisch oder manuell setzen.
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Kalibriermodul ,,EinstellmaBe"

Anwendung e Normgerechte Kalibrierung von EinstellmaBen.
e Erweiterung der Standardmerkmaltypen um spezielle
Merkmale fur die Langenprifung.

Features e Automatische Toleranzermittiung js2 nach DIN 286.
e Priifung von einzelnen EinstellmaBen und EinstellmaBsatzen.

Kalibriermodul ,,Lineale"

Anwendung e Normgerechte Kalibrierung von Flach - und Haarlinealen nach
DIN 874.
e Erweiterung der Standardmerkmaltypen um spezielle
Merkmale fir die Langenpriifung.

Features o Langenabhangige Toleranzdefinitionen.
e Getrennte Toleranzen fir Flach - und Haarlineale.

I\\

Kalibriermodul ,,Winke

Anwendung e Normgerechte Kalibrierung von Winkeln aller Ausfihrungen
nach DIN 875.
o Erweiterung der Standardmerkmaltypen um spezielle
Merkmale fir die Winkelprifung.

Features o FuUr die verschiedensten Winkelausflihrungen kénnen
unterschiedliche Toleranzen definiert werden.
e Abweichungen kénnen in Grad oder in pm/Schenkelldnge
eingegeben werden.

Kalibriermodul ,,Winkel - und Gradmesser"
Anwendung e Normgerechte Kalibrierung von Winkel - und Gradmessern.
e Erweiterung der Standardmerkmaltypen um spezielle

Merkmale fiir die Winkelprifung.

Features e Fir die beiden Ausfiihrungen kénnen unterschiedliche
Toleranzen definiert werden.
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Kalibriermodul ,,Glatte zylindrische Lehren"

= Durchmesserprifung Gutseite =13
Gebrauchsnormale
14-0001; Mefibox; 1631 DKD K-02801 28-08 Hinzu | telwerte vun:lMaBanscthE j|
14-0006; Luftfihler; 1631 DKD K-09501 23-08
Wi'eg
& Absolutmessung ¢ Tastermessung O Differenzmessung W Ebenen var Achsen
o 90° Obere Toleranz: 125 pm

Ebene 1 0,00000 _
Ebene 2 0,00000 0,00000 hennmat 1000200 mm
Ebene 3 0,00000 0,00000 Untere Toleranz: -1.25 pm

Gut abgenutzt: 999350 mrm

ML vorn Mennmars: 0,70 pm

‘T= 19,7839°C  11.06.2001 11:36:30

|I’E|- Feuchte “Clzl 0,00% hlesswert: |m | | Eintragen (F2] |

Nicht geprift Pritfearschrift

| 3 Abbruch || & OK |
Anwendung e Normgerechte Kalibrierung von Lehrdornen und -ringen
nach DIN 2250, 2245 und Rachenlehren nach DIN 2230 und

2231.
o Erweiterung der Standardmerkmaltypen um spezielle
Merkmale fir die Langenprifung.

Features e Automatische Sollwert- und Toleranzermittlung aufgrund von
Passungs- oder Auf- und AbmaBdaten nach DIN 7162, 7163
und 7164.
e Selbstdefinierte Toleranzangaben sind mdoglich.
e Automatische NennmaBanderungen bei Einstellringen und -

dornen.
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Kalibriermodul ,,Metrische Gewinde"

Durchmesserpriifung Gutseite M =]E3
Sebrauchsnormale
04-0001; GewindemeRdrahtsatzB3 tly.; 2001-03-0133| Hinzu | Ielwarte vun:l j|
Weg | Kanal: E
Weltkraft: N ™ Ebenen var Achsen
0e° age Obere Toleranz: 550 pm
Ebene 1 0,00000 Mennmals: 907000 mim
Ebene 2 0,00000 0,00000 Untere Toleranz: 5,50 prn
Gut abgenutzt: 9 05250 mm
MU warm Mennmali: 0,00 pm
Prifmass: 1045210 mim
Draht/Kugel: 0,89500 mm
| rt: Ib,00000] Eintragen (F2
st links: 0,89410 rmrm =estE | I gen (72 |
|st rechts: 0,39440 mim
Ist einzeln: 0,39400 mim
Micht geprift Prifeorschrift
| Xeapbuch || o oK
Anwendung ¢ Normgerechte Kalibrierung von metrischen Gewindelehren
nach DIN 13.
e Erweiterung der Standardmerkmaltypen um spezielle
Merkmale fur die Flankendurchmesser- und
PrifmaBberechnung.
Features e Die Toleranzen werden werden automatisch ermittelt.

e PrifmaBe werden abhangig von den Istdrahtdurchmessern
der verwendeten Gewindemessdrahten und der Messkraft
berechnet.

e Wahl des Messverfahrens Absolutmessung, Tastermessung
oder Differenzmessung.

e Eingebaute Funktion zur Bestimmung der Tasterkonstante.

10
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Kalibriermodul ,,Endmagie"

Pruefung eines EndmaBes _ O] x|
— Temperatur — Endmalidaten
Ifd. Mr.: 1
Keine Temperaturerfassung maglich
Nennmat:  1,00000 mm
- Anzeigewerte
Mg Endmari Mr.: |
Start (F5)
1 .
QO
1 Messwert: 1
Prirfling 2 0,00
s - 5 oo| EEE
. 4 0,00 ;
5 ; ) ) ® 5 D:DD ‘ UbernehmeniF2) |
- - B 0,00
Im= 0,00 fo= 0,00 7 opo|  Teklm=— 020
fa = 0,00 fu= 0,00 o] 0,00 Tal. fs = 0,16
Genauigkeitsgrad: 1
Ergebnis: Nicht gepriift " ERmER I
& |gine Kratzer  Kratzer ™ Korossion
~ Letzte Kalibrierung  leichte Kratzer ~ yiele Kratzer I verhogen
Messunsicherheit: |u =010 prn + 1.0 * 10E-B j]
Keine Kalibrierwerte verfigbar
'/ Nachstes Endmab | o OK |
Anwendung e Normgerechte Kalibrierung von EndmaBen nach EN ISO

3650.

e Erweiterung der Standardmerkmaltypen um spezielle
Merkmale flr die Langendifferenzmessung und

Anschubprifung.

Features e Die Toleranzen werden werden automatisch ermittelt.
e Die Istwerte der Abweichungen des als MaBanschluss
eingetragenen Referenzsatzes werden automatisch

bericksichtigt.

Anzeige der letzten Kalibrierwerte des Priiflings.

Online Temperaturerfassung méglich und
Temperaturplausibilitatspriifung wahrend der Messung eines
EndmaBes.

EndmaBe kénnen ersetzt werden.

11
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Kalibriermodul ,,Physikalische Messgro3en"

Soll- und MeBwerte
Gebrauchsnormale

Hinzu |
Weg |

1. 20,00 Nm 0,80:0,80

Melwerte \mn:l j|

Kanal: E

Anz. Ist: Eing. d. Abwyg.: ™ Marz, umk.: T

Temperatur xg= | 0,0000°C

‘rel. Feuchte }{q=| 0,00%

Istwen:lm

|| Eintragen (F2) |

MNr | Sollwert Ergebnis
1 20,00 0,00
2 110,00 0,00
3 200,00 0,00

|stwert 1

0,00
0,00

|stwert 2
0,00
0,00
0,00

Abweichung

12,00
960
720
480
240
0,00

=240
-4 80
-7 20
9 B0
-12,00

20 38 &5 Y4 92 110 128 146 164 182 200
MelRbereich

‘ Micht geprift

| Prifvars chrift |t§raﬁk ausblender:]

| % Abbruch || & OK

Anwendung

Features

Normgerechte Kalibrierung von physikalischen Priifmitteln

wie Drehmomentschliissel, Prazisionswaagen, Thermometer

USW.
Erweiterung der Standardmerkmaltypen um spezielle

Merkmale flr die Ermittlung verschiedener MeBBbereiche der
Prafmittel.

Die Toleranzen werden automatisch aus dem Prifmittel
herausgelesen.
Bei mehreren Messbereichen dupliziert sich das
Prifplanmerkmal automatisch und stellt sich auf die
verschiedenen Merkmale ein.

Die Toleranzen kénnen absolut, prozentual oder
gréBenabhangig definiert werden.

12
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POWER TO PRODUCE

ProCal-Cloud

Das ProCal-Priifmittelmanagement System ist tiber einen modernen
Webbrowser in einer Cloud erreichbar.

Alle Druckjobs werden automatisch in eine PDF -Datei umgewandelt und
vom Browser als Download angeboten.

Voraussetzung ist eine Internet-Verbindung und ein funktionierendes
Websockets Protokoll.

Die Cloud bietet folgende Vorteile:

Automatische Updates auf die neueste Version

Automatische Datensicherung Ihrer Daten

Hilfestellung bei Auswertungen und Berichten

Automatischer Datentransfer zu und von MELUTEC Metrology GmbH

Kosten ganz Transparent gemacht

ProCal Cloud Version - 3 User Lizenz - 1 Mandant

Einmalige Einrichtungspauschale 300,00 €
Monatliche Pauschale 3 User Lizenz 14,90 €
jeder weitere Mandant Monatspauschale 14,90 €
jeder weiter User - einmalige Einrichtung 25,00 €

Abrechnung erfolgt jahrlich, alle Preise zzgl. ges. MwSt.

Kalibriermodule auf Anfrage

SIIRTﬂRlUS

rikzeuvge

SARTORIUS Werkzeuge GmbH & Co. KG
Postfach 1701 ¢ D-40837 Ratingen
Harkortstrale 54 ¢ D-40880 Ratingen

Tel.: +49 2102 4400-0

Fax: +49 2102 4400-24

E-Mail: info@sartforius-werkzeuge.de
http://www.sartorius-werkzeuge.de
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